Instrukcja techniczna

MASTERFLEX 700 GP Gun Grade

STABILNE DWUSKEADNIKOWE SZCZELIWO DO SPOIN NA BAZIE WIELOSIARCZKU

Zakres zastosowan

MASTERFLEX 700 GP Gun Grade wykorzystywany jest do uszczelniania nachylonych spoin podtogowych pomiedzy
elementami budowlanymi w strefie ruch pieszego i kotowego (nachylenie od 2%), oraz do spoin $ciennych, ktore nie
sg narazone na szczegolne obcigzenia chemiczne (np. hale magazynowe z nieszkodliwymi towarami, garaze, kondy-
gnacje parkingéw wielopietrowych, inne powierzchnie przeznaczone na cele komunikacyjne itd.).

Wiasciwosci

MASTERFLEX 700 GP Gun Grade jest produktem elastycznym i jest odporny na dziatanie paliw ptynnych, olei oraz
catego szeregu innych agresywnych chemicznie substancji. Produkt nie nadaje sie do zastosowania w obiektach stu-
zgcych do diugotrwatego przechowywania wody oraz wystawionych na dziatanie silnych kwaséw (blizsze informacje
patrz charakterystyka odpornosci na chemikalia).

Wiasciwosci podtoza

W chwili rozpoczecia prac spoinowania wszystkie powierzchnie zetkniecia musza by¢ wystarczajaco mocne, czyste,
wolne od olejow i ttuszczow oraz przynajmniej z widoku suche. Ponadto powierzchnie zetkniecia nie moga by¢ podda-
ne zadnej obrébce, ktéra wptywa negatywnie na przyczepnos¢ i twardnienie szczeliwa.

Spoiny nalezy wypetni¢ za pomocg odpornego na degradacje, okragtego sznurka o zamknietych porach z polietyle-
nu w taki sposéb, by podczas wciskania nie uszkodzi¢ okragtego profilu. Okragty sznurek nalezy jednak osadzi¢ na
tyle mocno, by jego potozenie nie zmienito sie podczas wypetniania przestrzeni spoin. Wskazéwki dotyczace sposobu
uzycia:

Urzadzenia potrzebne do uzycia produktu w przypadku pojemnika 2,5 |

- ptyta podstawowa z urzgdzeniem m ocujgcym

- wiosto do mieszania, krétkie

- tarcza ssaca do recznego pistoletu natryskowego 600 ml lub 1,5 | (takze na sprezone powietrze)

rozwigzanie alternatywne:

- 5-otworowa ptyta dociskowa i pusty kartusz tekturowy

- szpachla zgarniajaca

- mieszalnik z maks. 300 obr./min

- reczny pistolet natryskowy 600 ml lub 1,5 | (takze na sprezone powietrze)

- kotowr6t do sznura do wypetniania spoin

- w razie potrzeby urzadzenie odciskowe

Pozostate informacje odnosnie do tego oraz innych podtozy znalezé mozna w tabeli powtok gruntowych.Przed nato-
zeniem oraz po przewietrzeniu powtoki gruntowej w przeciggu czasu otwartego temperatura powierzchni elementéw
w strefie spoin musi wynosi¢ co najmniej 3 °K powyzej punktu rosy.Podtoza stalowe musza by¢ zabezpieczone przed
korozjg za pomoca materiatu niewchodzacego w reakcje ze szczeliwem (np. antykorozyjna powtoka gruntowa na ba-
zie dwusktadnikowej zywicy epoksydowe;j).

Dane techniczne*

Baza spoiwa wielosiarczek

Systemu utwardzania dwutlenek manganu

Gestos¢ (DIN 53217 g/ml ok. 0,9
Lepkosc¢ produkt stabilny do ok. 30 mm szerokos$ci spoiny

Proporcja mieszanki wagowo A:B 100:9

Czas uzycia 23°C/50 % wzg. wil. h 1,6-2
Twardnienie (zalezne od temperatury) h 16 - 48
Temperatura obiektu i uzycia °C min. 5

°C maks. 40

Odcienie szary

Wielko$¢ opakowania (standard) pojemnik 2,5
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MASTERFLEX 700 GP Gun Grade

Zuzycie (szerokos¢: gtebokosc) 0,8:0,8cm ml / mb 64
1,0:1,0 cm ml / mb 100
1,5:1,5¢cm ml / mb 225
2,0:2,0cm ml / mb 400
Powtoka gruntowa MASTERFLEX 700 A SP do podtozy chtonnych

MASTERFLEX 700 N do podtozy niechtonnych
OLDOPOX ZM do stali

Materiat wypetniajacy niewchtaniajgce wody profile okragte z tworzywa piankowego (okragty sznu-
rek z polietylenu)

Czyszczenie narzedzi srodek czyszczacy G
srodek czyszczacy U
Oznakowanie zagrozen patrz obowigzujgca karta bezpieczenstwa
Po stwardnieniu
Twardos¢ wg Shore”a przy 23°C ok. 25
Warto$¢ odksztatcenia - naprezenia  przy 20°C N/mm?2 ok. 0,25
dla 100 % wydtuzenia
Zdolnos$¢ odksztatcania % ok. 85
Dopuszczalne odksztatcenie catko-  temp. el. bud. 10°C % 25
wite
Odpornos¢ na temperature °C -20 do 100

* Przedstawione dane stanowig wartosci orientacyjne. Dane te nie stuzg do opracowania specyfikaciji.

Mieszanie i uzyskanie gotowosci do uzycia
Sktadnik A (kolor szary) oddzielony jest od sktadnika B (kolor czarny) za pomocg pasty rozdzielajgcej. Oba sktadniki
nalezy miesza¢ ze sobg przez co najmniej 3 min, do uzyskania jednolitego, bezsmugowego szczeliwa.

Odpetnianie pustych kartuszy

Zatozy¢ puste kartusze na otwory w 5-otworowej ptycie dociskowej. Przykreci¢ denko za pomoca $rub skrzydetko-
wych od géry do kartuszy. Nastepnie d ocisng¢ do dotu ptyte dociskowa. Zdjgé denko i wstawi¢ kartusze do przygo-
towanego pistoletu (patrz takze opis uzycia produktu przy uzyciu kartuszy 450 ml)

Napetnianie bezposrednie za pomoca tarczy ssacej

Nasadzi¢ pistolet bezposrednio, nastepnie obroci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. D
ocisngc¢ pistolet i tarcze ssgca do dotu, odciggajgc jednoczesnie ttok ssacy pistoletu do gory (w przypadku niskich
temperatur mozna utatwi¢ proces zasysania poprzez uzycie urzadzenia odciskowego). Obrécic pistolet na tarczy ssg-
cej w kierunku przeciwnym z ruchem wskazéwek zegara i zdja¢ z boku koncowki tarczy ssacej. Zatozy¢ koncowke pi-
stoletu.

Naktadanie produktu

Nalezy unika¢ przylegania szczeliwa do podtoza spoiny (przyleganie do trzech $cianek bocznych spoiny): zagrunto-
wane $cianki boczne spoiny muszg by¢ przed przystgpieniem do spoinowania pytosuche; w tym celu przestrzegaé
czasow wentylacji powtoki gruntowej. Niskie temperatury powodujg wydtuzenie, zas wyzsze temperatury skrocenie
czasow wentylacji. Aby uzyskac¢ gtadkie uszczelnienie spoin o czystych krawedziach, nalezy przed przystgpieniem do
spoinowania oklei¢ krawedzie spoin, a w przypadku jesli wystepuja, takze i ukosy krawedzi spoin za pomoca tasmy
samoprzylej.

Nalezy zwréci¢ uwage, by szczeliwo natozone zostato od dotu az do ukosu krawedzi spoiny mozliwie bez pecherzy-
kow powietrza. W przypadku spoin o wigkszych szeroko$ciach zaleca si¢ naktadanie szczeliwa warstwami, rozpoczy-
najgc po bokach sznurka wypetniajgcego. Nastepnie nalezy wypetni¢ pozostatg przestrzen spoiny. Nie wolno wyko-
rzystywac¢ ukosu krawedzi jako powierzchni sczepne;.

Woygtadzi¢ powierzchnie spoiny za pomocg szpachli do wygtadzania, usung¢ tasme klejgcg po bokach. W razie po-
trzeby zwilzy¢ miekki pedzel srodkiem wygtadzajgcym i wygtadzi¢ dodatkowo. Jako $rodek wygtadzajgcy mozna wy-
korzystac neutralny roztwér mydlany.
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MASTERFLEX 700 GP Gun Grade

Warunki przechowywania

Dobrze zamkniete pojemniki nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu w temperaturze od 15 do 25°C.

Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przed spadkiem temperatury sktadowania poni-
zej dolnej granicy. Przy zachowaniu w/w warunkoéw przechowywania produkt zachowuje swoje wiasnosci przez okres
6 miesiecy.

Ostrzezenia / Srodki ostroznos$ci

Po stwardnieniu produkt MASTERFLEX 700 GP Gun Grade nie stwarza zagrozenia dla zdrowia. Podczas uzywania
produktu nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci: unika¢ kontaktu ze skéra. Korzystac z nieprze-
puszczalnych rekawic ochronnych oraz z okularéw ochronnych. Podczas pracy z produktem nie spozywacé positkow,
nie pali¢ tytoniu oraz nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem. Zalecenia dotyczgce szczegdlnych zagrozen i wskazéwki

bezpieczenstwa oraz zalecenia dotyczace transportu przedstawione zostaty w odpowiednich kartach bezpieczen-
stwa.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogdine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub razgcego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogéinych przepiséw o odpowiedzialnos$ci za produkt.

Woydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan sierpien 2006. Wydanie sierpien 2009.
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