Instrukcja techniczna

MASTERFLEX 700 WW Pouring Grade

NADAJACE SIE DO WYLEWANIA DWUSKEADNIKOWE SZCZELIWO DO SPOIN
NA BAZIE WIELOSIARCZKU

Zakres zastosowan

MASTERFLEX 700 WW Pouring Grade wykorzystywany jest do uszczelniania spoin podtogowych pomiedzy elemen-
tami budowlanymi w strefie ruch pieszego i kotowego, gdzie wymagane jest zwtaszcza uszczelnienie przed cieczami
stwarzajgcymi zagrozenie dla wody (np. urzadzenia LAU). Ponadto MASTERFLEX 700 WW Pouring Grade nadaje sie
do uszczelniania spoin podtogowych narazonych na dziatanie stabych kwaséw organicznych (np. sokéw ow ocowych,
produktéw mlecznych).

Wiasciwosci

MASTERFLEX 700 WW Pouring Grade jest produktem elastycznym i jest odporny na dziatanie paliw ptynnych, olei
oraz catego szeregu innych agresywnych chemicznie substanciji. Produkt jest dopuszczony przez ogélny nadzér bu-
dowlany do zastosowania w zaktadach do przechowywania, odpetniania i przetadunku cieczy stwarzajgcych zagroze-
nie dla wody (zezwolenie nr Z-74.6-15). Blizsze informacje patrz charakterystyka odpornosci na chemikalia.

Wiasciwosci podtoza

W chwili rozpoczecia prac spoinowania wszystkie powierzchnie zetkniecia musza by¢ wystarczajaco mocne, czyste,
wolne od olejow i ttuszczéw oraz przynajmniej z widoku suche. Ponadto powierzchnie zetkniecia nie mogg by¢ pod-
dane zadnej obrdbce, ktéra wptywa negatywnie na przyczepnos¢ i twardnienie szczeliwa. Spoiny nalezy wypetnic¢ za
pomocg odpornego na degradacje, okragtego sznurka o zamknietych porach z polietylenu w taki sposoéb, by podczas
wciskania nie uszkodzi¢ okragtego profilu. Okragty sznurek nalezy jednak osadzi¢ na tyle mocno, by jego potoze-

nie nie zmienito sie podczas wypetniania przestrzeni spoin. Podtoza stalowe musza byé zabezpieczone przed korozjg
za pomocg materiatu niewchodzgcego w reakcje ze szczeliwem (np. antykorozyjna powtoka gruntowa na bazie dwu-
sktadnikowej zywicy epoksydowej). Przed natozeniem oraz po przewietrzeniu powtoki gruntowej w przeciggu czasu
otwartego temperatura powierzchni elementéw w strefie spoin musi wynosi¢ co najmniej 3 °K powyzej punktu rosy.
Odnosnie do powierzchni zetkniecia w konstrukcjach uszczelnianych betonem, ktére muszg spetnia¢ wymogi

§19 1 WHG [niem. Ustawa o gospodarce wodnej] obowigzuje ponadto co nastepuje: beton powierzchni zetkniecia
musi by¢ wystarczajgco szczelny, gtebokos¢ wnikania substancji agresywnych nie moze przekracza¢ maks. 2/3 sze-
rokosci powierzchni zetkniecia szczeliwa do spoin.

Dane techniczne*
Baza spoiwa wielosiarczek

Systemu utwardzania dwutlenek manganu

Gestos g/ml 1,65
Ciato state (objetosc¢ % 100
Lepkos produkt o wysokiej lepkosci, nadajgcy sie do wylewania, samorozptywny
Proporcja mieszanki wagowo A:B 100:10
Czas uzycia 23°C/50 % wzg. wil. h 1-1,5
Twardnienie (zalezne od temperatury) h 24 - 48
Temperatura obiektu i uzycia °C min. 5
°C maks. 40
Odcienie brgzowo-szary
Stopien potysku / powierzchnia btyszczacy
Wielko$¢ opakowania (standard pojemnik | 4
| 10
Zuzycie (szerokos¢: gtebokos 0,8:0,8 cm ml / mb 64
1,0:1,0 cm ml / mb 100
1,5:1,5¢cm ml / mb 225
2,0:2,0cm ml/ mb 400
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MASTERFLEX 700 WW Pouring Grade

Powtoka gruntowa MASTERFLEX 700 Primer A SP do podtozy chtonnych
MASTERFLEX 700 Primer N do podtozy niechtonnych
OLDOPOX ZM do stali

Materiat wypetniajacy niewchtaniajgce wody profile okragte z tworzywa piankowego (okragty
sznurek z polietylenu)

Po stwardnieniu

Twardos$¢ wg Shore’a przy 23°C ok. 30
Warto$¢ odksztatcenia - naprezenia dla przy 20°C N/mm?2 ok. 0,33
100 % wydtuzenia

Zdolno$¢ odksztatcani % min. 80
Dopuszczalne odksztatcenie catkowite % 25
Odpornos$¢ na temperatur °C -20 do 100
Czyszczenie narzedzi srodek czyszczacy G

srodek czyszczacy U
Oznakowanie zagrozen patrz obowigzujaca karta bezpieczenstwa

* Przedstawione dane stanowig wartosci orientacyjne. Dane te nie stuzg do opracowania specyfikacji.

Beton powierzchni zetkniecia musi w chwili spoinowania osiggna¢ co najmniej 70% 28-dniowej wytrzymatosci oraz
mie¢ co najmniej 7 dni. Pozostate informacje odnosnie do tego oraz innych podtozy znalez¢ mozna w tabeli powtok
gruntowych.

Wskazéwki dotyczgce sposobu uzycia
Urzadzenia potrzebne do uzycia produktu

- ptyta podstawowa z urzadzeniem mocujacym

- mieszadta spiralne, pracujgce od dotu do goéry

- podwojne mieszadta spiralne pracujgce przeciwbieznie
- mieszalnik z maks. 300 obr./min

- reczny pistolet natryskowy, takze jako pistolet na sprezone powietrze w wersji samozasysajgcej
rozwigzanie alternatywne:

- banka z koncéwkg do wylewania

- zbiornik cisnieniowy z dyszg rozpylajaca

- kotowr6t do sznura do wypetniania spoin

Mieszanie i uzyskanie gotowosci do uzycia

Sktadnik B nalezy doda¢ w catosci do sktadnika A. Podczas mieszania nalezy zwréci¢ uwage, by produkt przy $cian-
kach pojemnika takze byt mieszany. Proces mieszania nalezy zakonczy¢ dopiero po uzyskaniu jednolitego, bezsmu-
gowego szczeliwa, przy czym czas mieszania nie moze by¢ krétszy niz 4 min.

Po wymieszaniu przetozy¢ do innego pojemnika, wygarnac¢ resztki z pojemnika, w ktérym produkt byt mieszany, i po-
nownie mieszac¢ az do uzyskania stanu bezsmugowego.

Naktadanie produktu

Nalezy unika¢ przylegania szczeliwa do podtoza spoiny (przyleganie do trzech $cianek bocznych spoiny): zagrunto-
wane $cianki boczne spoiny musza by¢ przed przystgpieniem do spoinowania pytosuche; w tym celu przestrzegac
czaséw wentylacji powtoki gruntowej. Niskie temperatury powodujg wydtuzenie, zas wyzsze temperatury skrocenie
czaséw wentylacji. Nalezy zwroci¢ uwage, by szczeliwo natozone zostato od dotu az do ukosu krawedzi spoiny moz-
liwie bez pecherzykdéw powietrza. Zaleca sie uzycie dyszy rozpylajacej, ktérej koncéwke mozna prowadzi¢ bezpo-
$rednio nad wierzchotkiem sznurka okrggtego. Nie wolno wykorzystywaé¢ ukosu krawedzi jako powierzchni sczepne;j.
Pecherzyki powietrza powstate na powierzchni po natozeniu produktu mozna usung¢ w czasie uzycia szczeliwa za
pomocg szpachli do wygtadzania lub suchego, miekkiego pedzla. W zadnym wypadku nie wolno uzywa¢ do tego celu
palnikow lub srodkéw wygtadzajgcych.

Warunki przechowywania
Dobrze zamkniete pojemniki nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze od 15 do 25°C.
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Unika¢ wystawienia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych oraz spadku temperatury sktadowania ponizej dol-
nej granicy. Przy zachowaniu w/w warunkéw przechowywania produkt zachowuje swoje wtasnosci przez 6 miesiecy.

Ostrzezenia / Srodki ostroznosci

Po stwardnieniu produkt MASTERFLEX 700 WW Pouring Grade nie stwarza zagrozenia dla zdrowia. Podczas uzy-
wania produktu nalezy przestrzega¢ nastepujgcych srodkow ostroznosci: unika¢ kontaktu ze skorg. Korzystac z nie-
przepuszczalnych rekawic ochronnych oraz z okularéw ochronnych. Podczas pracy z produktem nie spozywac posit-
kow, nie pali¢ tytoniu oraz nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem. Zalecenia dotyczgce szczegdlnych zagrozen i wskazow-
ki bezpieczenstwa oraz zalecenia dotyczgce transportu przedstawione zostaty w odpowiednich kartach bezpieczen-
stwa.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogdine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub razgcego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogéinych przepiséw o odpowiedzialnos$ci za produkt.

Woydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan sierpien 2006. Wydanie sierpien 2009.
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