Instrukcja techniczna

MASTERTOP BC 379 AS

Opis produktu

MASTERTOP BC 379 AS to wypetniona, bezrozpuszczalnikowa i pigmentowana przewodzg-

ca powtoka dwusktadnikowa na bazie ptynnej zywicy epoksydowej o wysokiej odpornosci na 05

chemikalia. BASF

. EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4-C,

Zakres zastosowania dastyehvabasaywicsytetycanyone-

MASTERTOP BC 379 AS przeznaczona jest do zastosowania jako powtoka w miejscach, S o orarcle zg0dnie

w ktorych wymagana jest wysoka chemoodporno$c¢ przy jednoczesnej przewodnosci elektro- T %

statycznej catego systemu, na podtozach mineralnych, jak np. beton lub jastrych cementowy, | cems meis st b
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Wiasciwosci o s
Odpornos¢ chemiczna: NPD

Powtoka MASTERTOP BC 379 AS cechuje sie dobrymi wtasciwosci uzycia oraz bardzo duza oo i mmmmm e
wytrzymatoscig mechaniczna.

Zazotcenie pojawiajace sie w przypadku zastosowania produktu w miejscach narazonych na dziatanie promieniowa-
nia ultrafioletowego w zaden sposoéb nie wptywa na pogorszenie jego wtasciwosci technicznych. Po catkowitym wy-
schnieciu MASTERTOP BC 379 AS cechuje sie wysokg odpornoscig na dziatanie wody, wody morskiej i Sciekow oraz
znakomitg odpornoscig na chemikalia (szczegétowe informacje po ztozeniu zapytania ofertowego).

Szczegoing cecha MASTERTOP BC 379 AS jest odporno$¢ na materiaty smarowe i pedne wszelkiego rodzaju.

Wiasciwosci podtoza

Powtoka MASTERTOP BC 379 AS stosowana jest wytgcznie na powtoce przewodzacej MASTERTOP CP 687 W-AS.
Przeznaczone do pokrycia podtoze musi by¢ mocne, suche i nosne oraz posiada¢ niewielkg szorstkosc.

Ponadto podtoze musi by¢ wolne od luznych i zmurszatych czesci oraz od substancji nieprzyczepnych, jak np. olej,
smar, wtarta guma, resztki powtok malarskich itp.

Przygotowanie podtoza za pomocg obrébki strumieniowej medium statym (granulat / Srutowanie) lub wodg pod wyso-
kim / bardzo wysokim cisnieniem, frezowania albo szlifowania (wraz z niezbedng kazdorazowo obrdbkag wykanczajg-
ca) konieczne jest tylko w przypadku przekroczenia czasu wyznaczonego na prowadzenie dalszych prac (w razie po-
trzeby nanie$¢é ponownie powtoke przewodzaca).

Po przygotowaniu wytrzymato$¢ gruntu na odrywanie musi wynosi¢ co najmniej 1,5 N/mm2 (pomiar np. za pomoca
przyrzadu Heriona, predko$¢ oddziatywania sity rozciagajacej 100 N/s).

Temperatura przeznaczonego do pokrycia podtoza musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Przeznaczong do pokrycia powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ przed wilgocig podsigkajaca (wodg napierajaca).

Poza tym obowigzujg zapisy wymogéw dot. podtozy przed natozeniem powtoki przedstawione w odnosnych wytycz-
nych.

Wskazéwki dotyczace uzycia

MASTERTOP BC 379 AS dostarczany jest z zachowaniem doktadnie dobranych proporcji sktadnika A (zywica) oraz
sktadnika B (utwardzacz).

Podczas mieszania sktadnikow nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

Dane techniczne*

Baza spoiwa zywica epoksydowa

Gestos¢ (DIN 53217) przy 20°C g/cms 1,55
Lepkos¢ przy 23°C mPas 2800
Proporcje mieszanki wcz.wag. 4:1
Czas uzycia (pojemnik 30 kg) przy 23°C /50% wzgled- minuty ok. 15

nej wilgotnosci powietrza
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MASTERTOP BC 379 AS

Mozliwo$¢ prowadzenia dalszych prac / mozliwos¢ wcho- przy 10°C godziny min. 12
dzenia po uptywie dni maks. 3
przy 23°C godziny min. 6
dni maks. 2
przy 30°C godziny min. 3
dni maks. 1
Stwardnienie catkowite / obcigzenie chemiczne po uptywie  przy 23°C / 50% wzgled- dni 7
nej wilgotnosci powietrza
Temperatura obiektu i uzycia °C min. 8
°C maks. 30
Maksymalna dopuszczalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza % 85

Odcienie barw (ok.) 7016

Informacja na temat innych odcieni barw po ztozeniu

zapytania ofertowego

Srodek tiksotropowy Sylothix 52
Wielkos¢ opakowania (standardowa) pojemnik kg 30
Grubos¢ powtoki i zuzycie patrz przyktady zastosowania
Czyszczenie narzedzi za pomocg oczyszczacza Reiniger 44
Oznakowanie zagrozen patrz aktualna Karta bezpieczenstwa
Po stwardnieniu
Twardos¢ D wg Shore’a po 7 dniach (przy 23°C)
Opornos¢ uptywowa wg DIN EN 1081 65
Q 104 - 108

* Dane te sg wartosciami orientacyjnymi i nie stanowig podstawy do sporzadzenia specyfikacji

Najpierw nalezy wla¢ sktadnik B (utwardzacz) do pojemnika ze sktadnikiem A (zywica). Nalezy przy tym zwréci¢ uwa-
ge, by opakowania sktadnika B zostato catkowicie opréznione. W celu osiggniecia jednolitej konsystencji oraz inten-
sywnego wymieszania nalezy bardzo doktadnie wymieszac oba sktadniki przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego

z predkoscig ok. 300 obr./min.

Nalezy zadbac¢ o doktadne wymieszanie materiatu przy $ciankach oraz dnie pojemnika. Miesza¢ sktadniki do uzyska-
nia jednolitej masy bez smug, nie krécej jednak niz przez 3 minuty.

Nie naktada¢ materiatu z pojemnika, w ktérym zostat dostarczony!

Po gruntownym wymieszaniu przela¢ mase do drugiego, czystego naczynia zarobowego i ponownie mieszac przez
ok. 1 minute.Piasek kwarcowy oraz inne materiaty wypetniajgce nalezy dodawa¢ do wstepnie wymieszanego spoiwa
podczas ciggtego mieszania.

Nalezy zwrécié uwage na rownomierne pokrycie.

Temperatura obydwéch sktadnikéw podczas mieszania winna wynosi¢ 15-25°C. Po wymieszaniu materiat naktadany
jest na przygotowane podtoze za pomocg gumowej rakli zebatej lub pacy zebatej. Wielkos¢ zebow nalezy dobra¢ od-
powiednio do zgdanej grubosci powtoki (maksymalna grubos$¢é warstwy 2,5 mm).

Po natozeniu nalezy powtoke rozptywng doktadnie odpowietrzy¢ za pomocg watka kolczastego wykonujgc ruchy na
krzyz.

Czas uzycia zywic reaktywnych zalezy, oprocz temperatury otoczenia, przede wszystkim od temperatury podtoza.

W niskich temperaturach reakcje chemiczne ulegajg zasadniczo spowolnieniu; tym samym wydtuza sie czas uzycia
oraz czas uzyskania stanu utwardzenia umozliwiajgcego prowadzenie dalszych prac i chodzenie po warstwie powtoki.
Rownoczesnie zwieksza sie wskutek wzrostu lepkosci zuzycie na jednostke powierzchni.

Wysokie temperatury przyspieszajg reakcje chemiczne, wskutek czego podane powyzej czasy ulegajg odpowiednio
skroceniu.

Aby zapewni¢ catkowite stwardnienie MASTERTOP BC 379 AS, $rednia temperatura podtoza nie moze by¢ nizsza od
minimalnej temperatury uzycia lub obiektu. Ponadto powtoke nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem
wody przez ok. 24 godziny (przy temperaturze 15 °C) od natozenia. Kontakt z wodg przed uptywem podanego powy-
zej czasu moze doprowadzi¢ do powstania biatych odbarwien na powierzchni (wytwarzanie sie karbaminianu). Innym
negatywnym zjawiskiem jest kleisto$¢ powtoki prowadzaca do wzmozonego brudzenia sie powierzchni oraz znaczne-
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MASTERTOP BC 379 AS

go pogorszenia sie przyczepnosci kolejnych powtok. W takim przypadku nalezy skorzysta¢ z ustug doradztwa tech-
nicznego producenta oraz zadbaé o usuniecie powstatego problemu.
Poza tym obowiazujg odnosne wytyczne dla uzycia zywic reaktywnych w budownictwie betonowym.

Przyktady zastosowania

1. Budowa systemowa, na podtozach mineralnych gtadkich

1.1. Przygotowanie podtoza — patrz ,Wtasciwosci podtoza”

1.2. Zagruntowanie za pomocg np. MASTERTOP P 605 wg instrukcji producenta (patrz instrukcje techniczne).

Zaleca sie naktadanie materiatu za pomocg pacy z gumy porowatej metodg polewania i rbwnomierne rozprowa-
dzenie na podtozu za pomocg watka. Unika¢ tworzenia katuz.
Zuzycie: ok. 0,3 - 0,5 kg/m?, w zaleznosci od chtonnosci podtoza

1.3. Lekkie posypanie $wiezej powtoki gruntowej suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji 0,3 — 0,8 mm.
Nalezy unika¢ posypania powierzchni nadmierng iloscig piasku.

Zuzycie: ok. 0,8 - 1,0 kg/m?

1.4. Przy szorstkich, nieréwnych podtozach naniesienie w razie potrzeby szpachli gruntujgcej, sktadajacej sie z 1:0,5
w proporcji wagowej z MASTERTOP P 605 oraz suszonego ogniowo piasku kwarcowego frakcji 0,1 — 0,3 mm.
Zuzycie: ok. 1,5 kg/m2 gotowej mieszanki
Alternatywnie mozna uzy¢ do gruntowania i szpachlowania takze MASTERTOP P 601 lub MASTERTOP P 602
(patrz instrukcje techniczne).

1.5. W razie potrzeby posypanie Swiezej powtoki szpachli drapanej duzg iloscig suszonego ogniowo piasku kwarco-
wego frakcji 0,3 - 0,8 mm.

Zuzycie: ok. 2,0 — 3,0 kg/m?

1.6. Dla zapewnienia lepszego odprowadzania tadunku pod powtokg przewodzaca uktada sie w odpowiedni sposéb
samoprzylepng tasme miedziang, tak by dtugo$¢ wolnego odcinka odprowadzania nie przekraczata 10 m. Tasme
miedziang nalezy mocno docisna¢ za pomoca watka gumowego lub podobnego narzedzia. Posypane piaskiem
kwarcowym powtoki gruntowe nalezy przed przyklejeniem tasmy przewodzacej splanowa¢ w miejscu klejenia za
pomoca np. sciernicy. Tasmy przewodzgce tagczone sg z licg miedziang, a nastepnie podtagczane do przewodu
obiegowego lub tez bezposrednio do przytacza uziemienia. Prace zwigzane z utozeniem przewodu obiegowego
oraz przytgczaniem tasm miedzianych moze wykonywac wytgcznie wykwalifikowany personel elektrotechniczny.

1.7. Naniesienie MASTERTOP CP 687 W-AS jako powtoki przewodzacej wg instrukcji producenta (patrz instrukcja
techniczna).

Zuzycie: ok. 0,10 - 0,12 kg/m?.

1.8. Naniesienie MASTERTOP BC 379 AS w postaci niewypetnionej jako powtoki rozptywnej za pomocg gumowe;j rakli
zebatej na przygotowane podtoze na grubos¢ warstwy min. 2,0 mm. Nastepnie odpowietrzy¢ watkiem kolczastym
wykonujac ruchy na krzyz.

Zuzycie: ok. 2,5 — 3,5 kg/m?
W przypadku uzycia mniejszych ilosci pozostaje widoczna struktura posypanego gruntu.

2. Budowa systemowa, na podtozach mineralnych szorstkich (takze dla stacji benzynowych z betonu monolitycznego)

2.1. Przygotowanie podtoza, gruntowanie, posypanie podtoza, szpachlowanie, tasmy miedziane i lakier przewodzacy -
patrz pkt. 1.1 - 1.7.

2.2. Naniesienie MASTERTOP BC 379 AS w postaci niewypetnionej jako powtoki rozptywnej za pomocg gumowe;j rakli
zebatej na przygotowane podtoze na grubos¢ warstwy min. 1,0 mm.

Zuzycie: ok. 1,5 - 2,0 kg/m?

2.3. Posypanie swiezej powtoki duzg iloscig karbidu krzemowego o frakcji 0,5 - 1,0 mm. Po wyschnigciu usungé miottg
nadmiar materiatu.

Zuzycie: ok. 5 - 7 kg/m?, w zaleznosci od frakcji

2.4. Naniesienie MASTERTOP BC 379 AS jako powtoki kryjacej za pomoca pacy gumowej wraz z wygtadzeniem przy
uzyciu watka z krétkim wiosem w celu uzyskania rownomiernego rozprowadzenia materiatu.
Zuzycie: ok. 1,0 - 1,5 kg/m?

3. Szpachle/wkleste wyokraglenia itd.

Dodatkowe warstwy szpachli oraz wkleste wyokraglenia itp. nalezy w razie potrzeby wykonaé¢ za pomoca odpo-
wiedniej zywicy epoksydowej, np. MASTERTOP P 605.

Wskazéwka

Jak wynika z praktyki, zaleca sie naktadanie lakieru przewodzagcego MASTERTOP CP 687 W-AS w przewidzianym
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MASTERTOP BC 379 AS

do tego czasie na nieposypany grunt lub powtoke zamykajgcg. W przypadku jesli nie mozna zagwarantowac nato-
zenia powtoki w wyznaczonym na prowadzenie dalszych prac czasie, posypanie powtoki gruntowej piaskiem kwar-
cowym jest konieczne.

Warunki przechowywania

Dobrze zamkniete pojemniki przechowywa¢ w miejscu suchym w temperaturze od 15-25°C. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia.

Przy spetnieniu w/w warunkéw przechowywania produkt zachowuje swoje wiasciwos$ci przez okres sktadowania

12 miesiecy.

Ostrzezenia / Srodki bezpieczeristwa

Po stwardnieniu produkt MASTERTOP BC 379 AS nie stwarza zagrozenia dla zdrowia. Podczas uzywania produktu
nalezy przestrzega¢ nastepujgcych srodkéw ostroznosci: unika¢ wdychania oparéw oraz kontaktu produktu ze skoéra.
Korzystac¢ z rekawic ochronnych oraz z okularow ochronnych. Podczas pracy z produktem nie spozywac positkow, nie
pali¢ tytoniu oraz nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem!

Nalezy przestrzegac przepiséw branzowych oraz wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz cho-
réb zawodowych zwigzanych ze stosowaniem dwusktadnikowych zywic syntetycznych.

Zalecenia dotyczgce zagrozen szczegolnych oraz wskazéwki bezpieczenstwa, podobnie jak zalecenia dotyczgce
transportu i utylizacji przedstawiono w stosownej karcie bezpieczenstwa.

Rozporzadzenie UE 2004/42 (Dyrektywa dot. ograniczenia lotnych substancji organicznych
w lakierach)
Niniejszy produkt spetnia wymogi dyrektywy UE 2004/42/EG.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogdine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub razgcego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogélnych przepiséw o odpowiedzialnosci za produkt.

Woydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan listopad 2006. Wydanie sierpien 2009.
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