Instrukcja techniczna

MASTERTOP BC 390 AS

Opis produktu
MASTERTOP BC 390 AS to bezrozpuszczalnikowa, wstepnie wypetniona pigmentowana powtoka dwusktadnikowa
o wiasciwosciach antyelektrostatycznych na bazie ptynnej zywicy epoksydowej.

Zakres zastosowania

MASTERTOP BC 390 AS przeznaczona jest do zastosowania w zakresie wnetrz jako antyelektrostatyczna powtoka
kryjaca, wytacznie w potaczeniu z MASTERTOP CP 689 W-AS, na podtozach mineralnych, wstepnie zagruntowanych,
jak np. beton lub jastrych cementowy. System MASTERTOP 1277 ESD znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie
powtoki ESD muszg spetni¢ okreslone wymogi antyelektrostatyczne.

Wiasciwosci

Dzieki wstepnemu wypetnieniu MASTERTOP BC 390 AS cechuje sie nadzwyczajng odpornoscig na $cieranie, tak-

ze w przypadku duzego obcigzenia mechanicznego. Produkt jest tatwy w uzyciu, zas utwardzone powtoki cechuje —
poza wiasciwosciami antyelektrostatycznymi - bardzo wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna. Zazoétcenie pojawiajace
sie w przypadku zastosowania produktu w miejscach narazonych na dziatanie promieniowania ultrafioletowego w za-
den sposob nie wptywa na pogorszenie jego wtasciwosci technicznych.

MASTERTOP BC 390 AS jest odporny na dziatanie wody, wody morskiej i $ciekéw, a takze olejéw mineralnych, sma-
réw i materiatéw pednych oraz licznych tugéw, rozcienczonych kwaséw i roztworow soli (szczegdtowe informacije po
ztozeniu zapytania ofertowego).

Wiasciwosci podtoza

Powtoka MASTERTOP BC 390 AS stosowana jest wytgcznie na powtoce przewodzgcej MASTERTOP CP 689 W-AS.
Powtoka przewodzgca musi by¢ mocna, sucha i nosna.

Ponadto powtoka przewodzgca musi by¢ wolna od luznych i zmurszatych czesci oraz od substancji nieprzyczepnych,
jak np. olej, smar, wtarta guma, resztki powtok malarskich itp. Przygotowanie podtoza za pomocg obrébki strumienio-
wej medium statym (granulat / Srutowanie) lub wodg pod wysokim / bardzo wysokim cisnieniem, frezowania albo szli-
fowania (wraz z niezbedng kazdorazowo obrébkg wykarnczajaca) konieczne jest tylko w przypadku niemoznosci pro-
wadzenia dalszych prac na powtoce przewodzgcej w wyznaczonym do tego czasie.

Nie wolno posypywac¢ powtoki gruntowej/szpachlowej. Po przygotowaniu podtoza wytrzymato$é podtoza oraz powto-
ki przewodzacej na odrywanie musi wynosi¢ co najmniej 1,5 N/mm2 (pomiar np. za pomoca przyrzadu Heriona, pred-
kos¢ oddziatywania sity rozciggajacej 100 N/s). Temperatura przeznaczonego do pokrycia podtoza musi by¢ co naj-
mniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Podtoze musi by¢ takze zabezpieczone przed wilgocig podsigkajgca
(woda napierajaca).

Poza tym obowigzujg zapisy wymogéw dot. podtozy przed natozeniem powtoki przedstawione w odnosnych wytycz-
nych.

Wskazéwki dotyczace uzycia
MASTERTOP BC 390 AS dostarczany jest z zachowaniem doktadnie dobranych proporcji sktadnika A (zywica) oraz
sktadnika B (utwardzacz). Podczas mieszania sktadnikow nalezy przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

Dane techniczne*

Baza spoiwa zywica epoksydowa

Gestos¢ g/cm? ok. 1,47
Proporcje mieszanki wcz.wag. 5:1

Lepkos¢ mPas 1940

Czas uzycia (pojemnik 30 kg) przy 20°C minuty ok. 30
Mozliwo$¢ prowadzenia dalszych prac / mozliwos¢ wcho- przy 20°C godziny min. 15
dzenia po uptywie dni maks. 2
Stwardnienie catkowite / obcigzenie chemiczne po uptywie  przy 20°C dni 5
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MASTERTOP BC 390 AS

Temperatura obiektu i uzycia °C min. 10
°C maks. 30

Maksymalna dopuszczalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza % 75

Odcienie barw (ok.) RAL 7032, 7030, 7023, 7038, 7042, 6021, 1001, 1019

Informacja na temat innych odcieni barw po ztozeniu
zapytania ofertowego

Wielko$¢ opakowania (standardowa) pojemnik kg 30
Grubos¢ powtoki i zuzycie patrz przyktady zastosowania

Czyszczenie narzedzi za pomocg oczyszczacza Reiniger 44
Oznakowanie zagrozen patrz aktualna Karta bezpieczenstwa

Po stwardnieniu

Twardos¢ D wg Shore’a po 28 dniach 79
Opornos¢ uptywowa w systemie wg DIN EN 1081 Q >10° <10°

W potaczeniu z powtoka przewodzgcg MASTERTOP CP 689 W-AS system MASTERTOP 1277 ESD spetnia specjalne
wymogi zgodnie z DIN IEC 61340-4-1 lub tez DIN IEC 61340-5-1.

* Dane te sg warto$ciami orientacyjnymi i nie stanowig podstawy do sporzgdzenia specyfikacji

Najpierw nalezy wla¢ sktadnik B (utwardzacz) do pojemnika ze sktadnikiem A (zywica). Nalezy przy tym zwréci¢ uwa-
ge, by opakowania sktadnika B zostato catkowicie opréznione. W celu osiggniecia jednolitej konsystencji oraz inten-
sywnego wymieszania nalezy bardzo doktadnie wymieszac oba sktadniki przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego

z predkoscig ok. 300 obr./min. Nalezy zadba¢ o doktadne wymieszanie materiatu przy $ciankach oraz dnie pojemnika.
Mieszac sktadniki do uzyskania jednolitej masy bez smug, nie krécej jednak niz przez 3 minuty. Nie naktada¢ materiatu
z pojemnika, w ktérym zostat dostarczony!

Po gruntownym wymieszaniu przela¢ mase do drugiego, czystego naczynia zarobowego i ponownie mieszac przez
ok. 1 minute.

Temperatura obydwoch sktadnikéw podczas mieszania winna wynosi¢ 15-25°C. Po wymieszaniu materiat naktadany
jest za pomoca gumowej rakli zebatej na podtoze przygotowane przy uzyciu powtoki przewodzgcej MASTERTOP CP
689 W-AS. Wielkos$¢ zebdéw nalezy dobraé¢ odpowiednio do zgdanej grubosci powtoki (nalezy przestrzega¢ maksymal-
nych ilosci zuzycia).

Po natozeniu nalezy powtoke rozptywng doktadnie odpowietrzy¢ za pomocg watka kolczastego wykonujgc ruchy na
krzyz.

Czas uzycia zywic reaktywnych zalezy, oprocz temperatury otoczenia, przede wszystkim od temperatury podtoza.

W niskich temperaturach reakcje chemiczne ulegajg zasadniczo spowolnieniu; tym samym wydtuza sie czas uzycia
oraz czas uzyskania stanu utwardzenia umozliwiajgcego prowadzenie dalszych prac i chodzenie po warstwie powtoki.
Rownoczesnie zwieksza sie wskutek wzrostu lepkosci zuzycie na jednostke powierzchni.

Wysokie temperatury przyspieszajg reakcje chemiczne, wskutek czego podane powyzej czasy ulegajg odpowiednio
skréceniu.

Aby zapewni¢ catkowite stwardnienie MASTERTOP BC 390 AS, srednia temperatura podtoza nie moze by¢ nizsza od
minimalnej temperatury uzycia lub obiektu. Ponadto powtoke nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem
wody przez ok. 24 godziny (przy temperaturze 15 °C) od natozenia. Kontakt z wodg przed uptywem podanego powy-
zej czasu moze doprowadzi¢ do powstania biatych odbarwien na powierzchni (wytwarzanie sie karbaminianu). Innym
negatywnym zjawiskiem jest kleisto$¢ powtoki prowadzgca do wzmozonego brudzenia sie powierzchni lub tez znacz-
nego pogorszenia sie wtasciwosci elektrostatycznych powtoki, a tym samym ewentualnie do koniecznosci jej usunie-
cia.

Poza tym obowigzujg odnosne wytyczne dla uzycia zywic reaktywnych w budownictwie betonowym.

Przyktady zastosowania

1.. Powtoka ESD, gtadka

1.1. Przygotowanie podtoza - patrz ,Wtasciwosci podtoza”

1.2. Zagruntowanie za pomoca np. MASTERTOP P 601 wg instrukcji producenta (patrz instrukcje techniczne).
Zuzycie: ok. 0,2 - 0,5 kg/m?, w zaleznosci od chtonnosci podtoza. Nie posypywac swiezego gruntu.
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1.3. W razie potrzeby naniesienie MASTERTOP P 601 wymieszanego z suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frak-
cji 0,1 - 0,3 mm jako szpachli wcieranej w celu wyréwnania nieréwnosci i chropowatosci wg instrukcji producenta
(patrz instrukcje techniczne).

Zuzycie: ok. 0,6 — 1,0 kg/m? (gotowej mieszanki). Nie posypywa¢ $wiezej powtoki szpachli wcieranej.

1.4. Dla zapewnienia lepszego odprowadzania tadunku pod powtokg przewodzgca uktada sie na krzyz samoprzylepng
tasme miedziang w maksymalnych odstepach co 10 m, tak by dtugos$¢ wolnego odcinka odprowadzania nie prze-
kraczata 5 m. Tasme miedziang nalezy mocno docisng¢ za pomoca watka gumowego lub podobnego narzedzia,
a nastepnie pociggna¢ na min. 30 cm w ptaszczyznie pionowej po powierzchni $cian i podtagczy¢ do przewodu
obiegowego lub tez bezposrednio do przytgcza uziemienia. Prace zwigzane z utozeniem przewodu obiegowego
oraz przytagczaniem tasm miedzianych moze wykonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel elektrotechniczny.

1.5. Naniesienie MASTERTOP CP 689 W-AS jako powtoke przewodzgca wg instrukcji producenta.

Zuzycie: min. 0,1 — maks. 0,12 kg/m?.
Zaleca sie przeprowadzenie pomiaréw probnych wtasciwosci elektrostatycznych powtoki przewodzacej.

1.6. Naniesienie MASTERTOP BC 390 AS za pomoca gumowej rakli zebatej na przygotowane podtoze na zadang gru-
bos¢ powtoki. Nastepnie nalezy odpowietrzyé powtoke za pomocg watka kolczastego wykonujgc ruchy na krzyz.
Zuzycie: ok. 2,0 do maks. 2,5 kg/m? zywicy reaktywnej.

1.7. W razie potrzeby naniesienie powtoki zamykajgcej MASTERTOP TC 409 W-ESD (patrz instrukcja techniczna)

2.. Szpachlowanie/Wyokraglenia wkleste itd.

Dodatkowe powtoki szpachlowe i wyokraglenia wkleste nalezy w razie potrzeby wykona¢ za pomocg odpowiedniej
zywicy epoksydowej, np. MASTERTOP P 601.

Systemy
Powtoka MASTERTOP BC 390 AS stosowana jest w nastepujacych systemach: MASTERTOP 1277 ESD.

Warunki przechowywania

Dobrze zamkniete pojemniki przechowywac¢ w miejscu suchym w temperaturze od 15-25°C. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia oraz spadku temperatury ponizej dolnej granicy (niebezpieczenstwo krystalizacji).

Przy spetnieniu w/w warunkéw przechowywania produkt zachowuje swoje wtasciwosci przez okres sktadowania

12 miesiecy.

Ostrzezenia / Srodki bezpieczenstwa

Po stwardnieniu produkt MASTERTOP BC 390 AS nie stwarza zagrozenia dla zdrowia. Podczas uzywania produktu
nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci: unika¢ wdychania oparéw oraz kontaktu produktu ze skoérg.
Korzysta¢ z rekawic ochronnych oraz z okularéw ochronnych. Podczas pracy z produktem nie spozywac positkow, nie
pali¢ tytoniu oraz nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem.

Nalezy przestrzegac przepiséw branzowych oraz wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz cho-
réb zawodowych zwigzanych ze stosowaniem dwusktadnikowych zywic syntetycznych.

Zalecenia dotyczgce zagrozen szczegolnych oraz wskazéwki bezpieczenstwa, podobnie jak zalecenia dotyczgce
transportu i utylizacji przedstawiono w stosownej karcie bezpieczenstwa.

Rozporzadzenie UE 2004/42 (Dyrektywa dot. ograniczenia lotnych substancji organicznych
w lakierach)
Niniejszy produkt spetnia wymogi dyrektywy UE 2004/42/EG.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogdine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub razgcego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogéinych przepiséw o odpowiedzialnos$ci za produkt.

Woydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan listopad 2006. Wydanie sierpien 2009.
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