Instrukcja techniczna

MASTERTOP TC 473

DWUSKEADNIKOWA ZAMYKAJACA POWEOKA EPOKSYDOWA

Opis produktu
MASTERTOP TC 473 to dwusktadnikowa powtoka epoksydowa o estetycznym wygladzie, lekko uelastyczniona, nie
zawierajgca rozpuszczalnikow. Tworzy gtadka, twardg powierzchnie, odporng na $cieranie.

Zakres stosowania

MASTERTOP TC 473 wykorzystuje sie gtownie jako powtoke zewnetrzng w nastepujgcych systemach ochrony wo-
doszczelnej parkingow:

e CONIDECK 2255

e CONIDECK 2263

e CONIDECK 2264

Moze by¢ rowniez stosowana w niektorych systemach wykonczen podtég, np.

e MASTERTOP 1272

e MASTERTOP 1324 R

Witasciwosci i korzysci

- wysoka odpornosc¢ na Scieranie

- lekkie uelastycznienie

- estetyczne wykonczenie

- fatwos¢ czyszczenia i konserwacji
- niska lepko$¢é

- fatwo$¢ naktadania

Dane techniczne

Proporcje mieszania wagowo 100:23
Gestos¢ po zmieszaniu w temperaturze 23°C g/cm? 1,43
Lepkos$¢ po zmieszaniu w temperaturze 23°C mPa 1500
Czas uzytkowania (kubet 30 kg) w temperaturze 8°C min 60
w temperaturze 23°C min 35
w temperaturze 30°C min 20
Odstep czasowy przed natozeniem kolejnej warstwy w temperaturze 8°C h min. 24
d maks. 3
w temperaturze 23°C h min. 8
d maks. 3
w temperaturze 30°C h min. 3
d maks. 2
Catkowite stwardnienie w temperaturze 8°C d 7
w temperaturze 23°C d 5
w temperaturze 30°C d 8
Dopuszczalna temperatura otoczenia i podtoza podczas aplikaciji °C min. 8
materiatu maks.
40
Dopuszczalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas aplikacii w temperaturze 15°C % 75
materiatu w temperaturze > 23°C % 85

Powyzsze parametry majg wytacznie wartos¢ informacyjng i nie nalezy ich traktowac jako podstawy do opracowywania specyfikacji
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MASTERTOP TC 473

Dane techniczne materiatu po stwardnieniu

Twardos¢ w stopniach Shore’a 7 d w temperaturze 12°C 72
Wytrzymato$¢ na rozcigganie DIN 53455 N/mm2? 11
Wydtuzenie DIN 53455 % 25
Odpornos¢ na scieranie w skali Tabera DIN 53754 mg 55

Powyzsze parametry majg wytacznie warto$¢ informacyjng i nie nalezy ich traktowac jako podstawy do opracowywania specyfikacji

Metoda nakfadania

MASTERTOP TC 473 jest dostarczany w opakowaniach fabrycznych z prawidtowo dobranym stosunkiem sktadnika

A (zywica) i sktadnika B (utwardzacz). Przy mieszaniu sktadnikéw nalezy wzig¢ pod uwage ponizsze uwagi:

Najpierw wla¢ sktadnik B (utwardzacz) do pojemnika ze sktadnikiem A (zywica). Trzeba przy tym zwraca¢ uwage na
to, aby pojemnik ze sktadnikiem B zostat catkowicie oprdzniony. W celu osiggniecia jednorodnej konsystencji i inten-
sywnego wymieszania nalezy gruntownie wymiesza¢ oba sktadniki wolnoobrotowym mieszadtem, o predkosci ob-
rotowej okoto 300 obr/min. Proces mieszania musi takze objg¢ warstwy przyscienne i denne pojemnika. Miesza¢ az
do uzyskania jednorodnego, pozbawionego smug stanu, jednak co najmniej przez 3 minuty. Nie przerabia¢ materiatu
w pojemniku, w ktorym zostat dostarczony.

Po gruntownym wymieszaniu przela¢ mase do drugiego, czystego pojemnika i ponownie wymieszac przez okoto 1 mi-
nute. Temperatura obu sktadnikow podczas mieszania powinna wynosi¢ od 15 do 25°C.

Po prawidtowym wymieszaniu do uzyskania jednolitej konsystencji wla¢ zmieszane sktadniki A i B do czystego naczy-
nia i miesza¢ przez minute. Rozprowadzi¢ réwnomiernie raklg lub gumowag $ciggaczka i wygtadzié watkiem.

Czas twardnienia materiatu zalezny jest od temperatury otoczenia, materiatu i podtoza. W niskich temperaturach re-
akcje chemiczne przebiegajg wolniej, co wydtuza zywotnos¢, czas schniecia i czas twardnienia. Natomiast wysokie
temperatury przyspieszajg przebieg reakcji chemicznych, a zatem przedziaty czasowe okreslone powyzej ulegajg od-
powiedniemu skroceniu. Aby produkt stwardniat catkowicie, temperatura materiatu, podtoza oraz naktadania nie po-
winna spasc¢ ponizej dopuszczalnego minimum. Temperatura podtoza musi by¢ przynajmniej o 3°K wyzsza od punktu
rosy podczas nakftadania produktu oraz przynajmniej przez kolejne 24 godziny (w temperaturze 15°C).

Przygotowanie podioza

Powierzchnia, na ktérg ma by¢ naktadany MASTERTOP TC 473, musi by¢ czysta, sucha, bez oleju, smaréw, luznych
czgstek oraz innych substancji moggcych mieé¢ niekorzystny wptyw na przyczepnosé. Naktadanie powinno odbywaé
sie po uptywie wymaganego czasu oczekiwania przed natozeniem kolejnej warstwy, jaki wtasciwy jest dla materiatu

powierzchni.

Zuzycie
Sprawdz w Karcie systemowej dla danego systemu posadzkowego

Srodki czyszczace
Narzedzia wielokrotnego uzytku nalezy starannie czyscic¢ srodkiem Cleaner 44 lub np. izopropanolem.

Opakowanie
MASTERTOP TC 473 jest dostarczany w 30 kg opakowaniach fabrycznych z prawidtowo dobranym stosunkiem sktad-
nika A (zywica) i sktadnika B (utwardzacz).

Kolory
Dostepny jest w palecie kolorow podstawowych BASF MASTERTOP TC 473 do wyboru. Pozostate kolory dostepne sa
na specjalne zamoéwienie - wiecej informaciji uzyska¢ mozna od lokalnego przedstawicielstwa handlowego.

Przechowywanie

Przechowywac w oryginalnych pojemnikach, w suchym miejscu, w temperaturze 15-25°C. Nie wystawiac na bezpo-
srednie nastonecznienie. Maksymalna trwatos¢ w podanych warunkach: zob. etykieta ,,Nalezy zuzy¢ do...” (,,Best be-
fore...”).

Ostrzezenia, srodki ostroznosci

Po stwardnieniu produkt MASTERTOP TC 473 nie jest niebezpieczny dla zdrowia. Podczas pracy z materiatem nalezy
stosowac nastepujgce srodki ochronne:

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, okulary i odziez. Unika¢ zanieczyszczenia skéry i oczu. W razie przedostania sie
substancji do oczu wezwac¢ pomoc lekarskg. Unika¢ wdychania opardéw produktu. Podczas pracy z produktem nie na-
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lezy jes¢, pali¢ ani tez pracowac w poblizu otwartego ptomienia. Pozostate ostrzezenia o zagrozeniach bezpieczen-
stwa, informacje o przepisach dotyczacych transportu i gospodarki odpadami znalez¢é mozna w odnosnej Karcie bez-
pieczenstwa materiatu. Nalezy przestrzega¢ przepiséw miejscowego stowarzyszenia branzowego lub innych upowaz-
nionych organdéw z zakresu bezpieczenstwa i higieny robotnikéw pracujgcych z zywicami epoksydowymi.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogéine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razacego zawinienia (dziatania umys$inego lub razacego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogéinych przepiséw o odpowiedzialnos$ci za produkt.

Wydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan sierpien 2006. Wydanie sierpien 2009.
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