Instrukcja techniczna

MASTERTOP FC 309

POWEOKA EPOKSYDOWA

Rodzaj
Mastertop FC 309 to dwusktadnikowa powtoka epoksydowa przeznaczona do podtég betonowych, nie zawierajgca
rozpuszczalnikow.

Zastosowanie
Stosowac w oborach, gdzie podtoga ma by¢ gtadka i jednolita i ma mie¢ dobrg odporno$¢ mechaniczna, np. w dojar-
niach i pomieszczeniach socjalnych.

Specjalne wilasciwosci
Powtoka wytrzymuje ciggte mycie, dziatanie substancji chemicznych, oleju i smaréw. Odporno$¢ na scieranie powtoki
jest bardzo duza. Na powierzchniach poziomych powtoka sama sie poziomuje.

Dane techniczne
Stosunki mieszania wg objetosci

Podstawa 10 czesci
Utwardzacz 3 czesci

Gestosc 3,69

Okres uzytkowania przy +23°C

Mieszanina wylewana na podtoze 30-60 min.
Przechowywana w pojemniku 10-15 min.

Czesci state 100% wg objetosci
Lotny zwigzek organiczny 049/l

Wydajnos¢ powlekania 2m?/|

Srednia grubos¢ powtoki 0,5 mm

Okres wysychania przy +23°C

Dostepna dla lekkiego ruchu po 16 godz.

Petne utwardzenie po 7 dniach
Czyszczenie Solv 06
Wykonczenie Wysoki potysk
Barwy Paleta barw Epirex

Uwaga! Promienie stoneczne zmieniajg barwe i potysk powtoki po pewnym czasie.
Oznaczenia handlowe

Podstawa $rodek draznigcy
Utwardzacz srodek korozyjny
Rozmiar pojemnika

Podstawa, pojemnik 20 | napetnienie 9 |
Utwardzacz, pojemnik 3 | napetnienie 2,7 |

Wskazoéwki uzytkowania

Przygotowanie powierzchni

Nowe podiogi betonowe: Beton musi mie¢ co najmniej 4 tygodnie i by¢ dobrze utwardzony, aby wszelka wilgo¢ byta
zwigzana, a powierzchnia sucha. Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 97% wilgotnosci wzglednej lub 4% wagowo.
Biaty osad tworzacy sie na powierzchni betonu musi by¢ usuniety z betonu zatartego na ostro poprzez srutowanie,
zrywanie lub szlifowanie powierzchni. Kruchg lub sypkag nawierzchnie nalezy usunaé, aby odstonic lity beton zawiera-
jacy kruszywa mineralne. Nastepnie pyt cementowy jest usuwany za pomocg odkurzacza lub szczotki. Na powierzchni
betonu nie moze znajdowac sie nic, co mogtoby zmniejsza¢ przyczepnosc¢.

Stare podtogi betonowe: Niepokryte, ttuste powierzchnie nalezy czysci¢ za pomoca srodkéw emulsyjnych.
Nastepnie nalezy usung¢ biaty osad poprzez $rutowanie, zrywanie, szlifowanie powierzchni lub trawienie.
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MASTERTOP FC 309

Trawienie nalezy przeprowadzaé za pomocg rozcienczonej mieszaniny kwaséw siarkowego i azotowego (1 cze$¢ kwa-
su i 9 czesci wody). Doktadnie sptuka¢ podtoge $wieza wodg i pozostawi¢ do wyschniecia. Zrywanie i Srutowanie to
najlepsze metody usuwania stabego betonu lub ztuszczania starych warstw farby lub powtoki.

Wybér metody przygotowania

Metoda przygotowania powierzchni zaréwno dla nowego jak i starego betonu wybierana jest zgodnie ze stanem be-
tonu i przypuszczalnym obcigzeniem betonu. Najlepszg metodg w przypadku podtdég uszkodzonych przez duze scie-
ranie, substancje chemiczne lub goracg wode jest zrywanie lub srutowanie. Szlifowanie powierzchni jest wystarczaja-
ce, jesli podtoga bedzie narazona jedynie na niewielkie scieranie. Trawienie stosuje sie gtéwnie w matych obszarach,
gdzie metody mechanicznego przygotowania podtoza nie sg dostepne.

Warunki stosowania

Powierzchnia do lakierowania musi by¢ sucha. Temperatura powietrza, powierzchni oraz lakieru powinna by¢ wyzsza
niz +10°C, a wzgledna wilgotno$¢ powietrza ponizej 80% podczas stosowania i schnigcia.

Procedury specjalne

Wszelkie procedury powinny byé wykonane przed natozeniem podtoza, np. wycinanie rowkéw przy ztgczach stali i be-
tonu, przecinanie ztgcz kompensacyjnych, montowanie listew i zaokraglanie naroznikéw, wypetnianie otwordw i szczelin
oraz szpachlowanie powierzchni. Luki mozna wypetnia¢ za pomocg szpachléwki epoksydowej Mastertop FC Fill lub po-
przez dodanie odpowiedniej ilosci suchego piasku (np. 0,1 - 0,6 mm) do nierozciericzonego lakieru Mastertop FC 310.

Podktad

Podktad naktada sie metoda ,,mokre na mokre” lakierem Mastertop FC 310 Epoxy Varnish, ktéry mozna rozcienczyc¢

0 30-50% za pomoca rozcienczalnika Solv 06. llos¢ rozcienczalnika zalezy od gestosci betonu. Lakier naktadac¢ obficie,
aby uszczelni¢ powierzchnie. Obszary, gdzie lakier zostanie catkowicie wchtoniety nalezy natychmiast pokry¢ ponownie.
llo$¢ warstw gruntowania zalezy od jakosci powierzchni betonu. Jesli powierzchnia pozostaje porowata, moga tworzy¢
sie pecherzyki powietrza podczas naktadania powtoki, co z kolei moze powodowa¢ pozostawanie otworow.

W przypadku wilgotnych powierzchni nalezy stosowac lakier Mastertop FC 306, ktéry mozna rozcienczy¢ o 10 - 15%.

Szorstkowanie warstwy podktadu
Rozsypac piasek (wielko$¢ ziarna 1-1,8 mm) na $wiezg warstwe lakieru, aby zaprawa nie przesuwata sie na powierzch-
ni podczas naktadania.

Naktadanie warstwy

Warstwe wierzchnig mozna naktadac, gdy podktad wysychat co najmniej 4 - 24 godzin. Nalezy unika¢ przerw dtuz-
szych niz 24 godziny. Jesli podkfad zostat natozony wczesniej, niz przed 24 godzinami, powierzchnie nalezy zetrze¢

i oczyscic przed jej powleczeniem. Podczas stosowania Mastertop FC 306 minimalny okres schniecia przy +23°C to 8
godzin. Podczas stosowania Mastertop FC 310 minimalny okres schniecia przy +23°C to 4 godziny.

Mieszanie sktadnikow

Stosunek mieszania wynosi 10 czesci podstawy do 3 cze$ci utwardzacza, wg objetosci. Wymieszaé tylko ilos$¢ nie-
zbedna do wykorzystania w ciagu okresu uzytkowania 30 - 60 min (przy +23 °C). Wymiesza¢ podstawe i utwardzacz
natychmiast przed uzyciem i wymieszac doktadnie, réwniez przy sciankach i dnie naczynia. Do mieszania zaleca sie
wiertarke niskoobrotowg wyposazong w mieszadto. Niedoktadne mieszanie lub stosunek mieszania mogg zmniejszy¢
twardos¢ i uszkodzenie nawierzchni.

Wyla¢ gotowg mieszanke bezposrednio na podtoge na obszarze, ktéry ma pokrywac zgodnie z wydajnoscig powleka-
nia. Jesli jest przechowywana w pojemniku, to mieszanina robi sie gorgca i niezdatna do uzytku w ciggu 10 - 15 minut.
Zalecana grubos¢ warstwy 0,5 mm uzyskiwania jest dzieki odpowiednim zgbkom na pacy stalowej. Wygtadzi¢ war-
stwe za pomocg moherowego watka.

Zaleca sie, aby do malowania duzych, jednolitych podtég stosowac lakiery z tej samej partii produkcyjnej. Jesli istnie-
je koniecznosc¢ stosowania lakieru z roznych okreséw, nalezy tak zaplanowac¢ rozprowadzanie, aby granice pomiedzy
partiami wypadaty na naturalnych liniach, np. progach lub ztgczach kompensacyjnych. Natychmiast po uzyciu wyczy-
Sci¢ wszystkie urzgdzenia za pomoca rozcienczalnika Solv 06.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogdine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub razgcego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogéinych przepiséw o odpowiedzialnos$ci za produkt.

Woydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan sierpien 2006. Wydanie sierpien 2009.
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