Instrukcja techniczna

MASTERTOP P 610

(CONIPOX 610)

Opis produktu

MASTERTOP P 610 to zawierajacy rozpuszczalniki ptynny, bezpigmentowy podktad dwusktadnikowy na bazie zywicy
epoksydowej z formuta utwardzacza aminowego do obrobki wykonczeniowej swiezych powtok betonowych i jastry-
chowych.

Zakres zastosowan

MASTERTOP P 610 przeznaczony jest do stosowania jako srodek zabezpieczajgcy przed parowaniem dyfuzyjnym
na $wiezych powtokach betonowych i z jastrychu cementowego. Produkt petni jednoczesnie w systemie role $rod-
ka gruntujgcego dla tych powierzchni. Ponadto MASTERTOP P 610 nadaje si¢ do zastosowania jako zawierajacy roz-
puszczalniki $rodek impregnujacy.

Wiasciwosci

Ze wzgledu na zawartos$¢ rozpuszczalnika MASTERTOP P 610 cechuje bardzo niska lepkos¢ przy réwn oczesnie bar-
dzo wysokiej aktywnosci kapilarnej. Materiat jest tatwy w uzyciu, odporny na dziatanie wilgoci oraz dziata silnie utwar-
dzajgco na podtoze.

Silne zazétcenie w przypadku zastosowania w miejscach wystawionych na dziatanie promieniowania ultrafioletowe-
go nie oznacza pogorszenia wtasciwosci technicznych. Po catkowitym stwardnieniu MASTERTOP P 610 cechujg do-
bre wiasciwosci mechaniczne. W zaleznosci od grubosci natozonej warstwy materiatu produkt jest odporny na dziata-
nie wody, wody morskiej oraz $ciekéw, olejéw mineralnych, smardw i materiatéw pednych oraz catego szeregu tugéw,
rozcienczonych kwasow i roztwordw soli (szczegoétowe informacje na zadanie).

Wiasciwosci podtoza

Podtoza na spoiwie cementowym musza by¢ na tyle wytrzymate, by mozna byto po nich chodzi¢. Ponadto podtoza te
muszg by¢ wolne od osadéw cementowych oraz luznych i tamliwych czesci oraz od zabrudzen w postaci kurzu, oleju,
smaru itp. Powierzchnia nie powinna by¢ wygtadzana. Wspofczynnik woda/cement betonu musi by¢ < 0,55.
Ewentualne osady cementowe nalezy zmies¢ lub tez ,,zdrapac” z powierzchni za pomocg szczotki stalowej lub szczot-
ki z wtosiem z twardego tworzywa sztucznego.

Wskazowki dotyczace sposobu uzycia

Podktad MASTERTOP P 610 dostarczany jest w opakowaniach, w ktérych dobrano juz odpowiednie proporcje sktad-
nikdw A (zywica) oraz B (srodek utwardzajacy). Podczas mieszania sktadnikow nalezy przestrzegac nastepujacych za-
lecen:

Najpierw nalezy przesypac sktadnik B (srodek utwardzajacy) do pojemnika ze sktadnikiem A (zywica). Nalezy przy tym
zwroéci¢ uwage, by sktadnik B przesypany zostat w catosci. Aby uzyskac jednolitg konsystencje oraz zapewni¢ inten-
sywne przemieszanie, nalezy doktadnie wymiesza¢ oba sktadniki za pomocg mieszadta wolnoobrotowego z predko-
Scig ok. 300 obr./min.

Dane techniczne

Baza spoiwa zywica epoksydowa
Gestos¢ (DIN 53217) przy 20°C g/cm? ok. 1,0
Ciato state (objetos¢) % 63
Lepkos przy 23°C mPas 50
Proporcja mieszanki wagowo 1:1
Czas uzycia (pojemnik 25 kg) przy 12°C min ok. 100
przy 23°C min ok. 50
przy 30°C min ok. 25
Czas obrobki / Mozliwo$é chodzenia po przy 23°C h min. 12
d maks. 1
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MASTERTOP P 610

Zdolnos$¢ przenoszenia petnych obcigzen przy 10°C d 10

mechanicznych i chemicznych przy 23°C d 7
przy 30°C d 4

Temperatura obiektu i uzycia °C min. 8

L@ maks. 30

Maksymalna dopuszczalna wzgledna wilgot- % 90

nos$¢ powietrza

Odcien barwy przezroczysty

Wielkos¢ opakowania (standard) pojemnik kg 25

Grubosc¢ warstwy i zuzycie patrz przyktady zastosowania

Czyszczenie narzedzi za pomocg srodka czyszczacego Reiniger 44

Oznakowanie zagrozen patrz obowigzujgca karta bezpieczenstwa

* Przedstawione dane stanowig wartosci orientacyjne. Dane te nie stuzg do opracowania specyfikaciji.

Nalezy zadba¢ o doktadne wymieszanie materiatu przy $ciankach oraz dnie pojemnika. Mieszanie kontynuowa¢ do
uzyskania jednolitego, bezsmugowego produktu, jednak nie krocej niz 3 min. Nie naktada¢ produktu z pojemnika,

w ktérym zostat dostarczony! Po doktadnym wymieszaniu przetozy¢é materiat do drugiego, czystego pojemnika i po-
nownie mieszaé przez ok. 1 min. Temperatura obu sktadnikéw winna wynosi¢ podczas mieszania 15 - 25°C. W przy-
padku pobierania i mieszania niepetnych ilosci produktu nalezy najpierw wymiesza¢ oddzielnie sktadnik A.

Po wymieszaniu nastepuje natozenie podktadu MASTERTOP P 610 metoda wylewowg za pomoca pacy z gumy poro-
watej na przygotowane, matowo-wilgotne podtoze. Na koniec materiat zostaje dodatkowo rozwatkowany, aby zapo-
biec powstawaniu katuz. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, by materiat catkowicie ,wchtonat sie” w podtoze.

W przypadku jesli podktad MASTERTOP P 610 stosowany jest dodatkowo jako $rodek gruntujacy, nalezy powtérzyc
w/w czynnos$ci oraz posypac warstwe produktu na koniec suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o ziarnistosci 0,3
-0,8 mm.

Czas uzycia zywic reaktywnych zalezy, oprocz temperatury otoczenia, przede wszystkim od temperatury podtoza.

W niskich temperaturach predkos$¢ reakcji chemicznych ulega zasadniczo spowolnieniu; tym samym wydtuza sie czas
uzycia, czas obrobki i czas uzyskania stanu utwardzenia umozliwiajgcego chodzenia po warstwie podktadu.
Jednoczesnie wskutek rosnacej lepkosci moze w takiej sytuacji zwiekszy¢ sie zuzycie produktu na jednostke po-
wierzchni. Wysokie temperatury przyspieszajg reakcje chemiczne, odpowiednio skracajgc powyzsze okresy.

Aby uzyskac¢ petne utwardzenie podktadu MASTERTOP P 610, srednia temperatura podtoza nie moze spas¢ ponizej
najnizszej dopuszczalnej temperatury uzycia lub obiektu.

Poza tym obowigzujg odnosne wytyczne dla uzycia zywic reaktywnych w budownictwie betonowym.

Czas uzycia

MASTERTOP P 610 nalezy naktada¢ na swieze powierzchnie betonowe lub jastrychu cementowego mozliwie jak naj-
wczesniej. Optymalnym momentem jest chwila, gdy po poddawanej obrobce powierzchni mozna juz chodzi¢ bez po-
zostawiania odciskéw stop. Powierzchnia jest wowczas ,matowo-wilgotna” i znajduje sie w fazie tzw. ,ssania hydrata-
cyjnego”. Dzieki temu zjawisku ssania dodatkowe spoiwo zostaje zassane do warstw obrzeznych.

Przykiady zastosowania

1. Ochrona przed parowaniem dyfuzyjnym

1.1 Przygotowanie podtoza - patrz wtasciwosci podtoza

1.2 Natozenie podktadu MASTERTOP P 610 w sposob ptynny za pomocg pacy z gumy porowatej na przygotowane
podtoze, a nastepnie wykonczenie za pomocg watka. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, by materiat catkowicie ,,wchto-
nat sie¢” w podtoze bez pozostawiania katuz.

Zuzycie: ok. 0,1 - 0,3 kg/m2, w zaleznosci od jakosci podtoza.

2. Ochrona przed parowaniem dyfuzyjnym z dodatkowym gruntowaniem

2.1 ochrona przed parowaniem dyfuzyjnym - patrz pkt. 1 i nastepne

2.2 Natozenie podktadu MASTERTOP P 610 w sposob ptynny za pomocg pacy z gumy porowatej na przygotowane
podtoze, a nastepnie wykonczenie za pomocg watka. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, by materiat catkowicie ,wchto-
nat sie” w podtoze bez pozostawiania katuz.

Zuzycie: ok. 0,2 - 0,4 kg/m?2 zywicy reaktywne;j.
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2.3 Posypanie $wiezej powtoki gruntowej na catej jej powierzchni suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o ziarni-
stosci 0,3 - 0,8 mm. Nalezy unika¢ nadmiernego posypania.
Zuzycie: ok. 1,0 kg/m2.

Sprawdzone Systemy
Dla podktadu MASTERTOP P 610 dostepny jest nastepujacy raport kontrolny: srodek do obrébki korncowej klasy M (P
610). Ponadto podktad MASTERTOP P 610 mozna stosowa¢ w wielu systemach MASTERTOP i CONIDECK.

Warunki przechowywania

Dobrze zamkniete pojemniki nalezy przechowywac w suchym miejscu w temperaturze od 15 do 25 °C. Chroni¢ przed bezpo-
$rednim dziataniem promieni stonecznych. Przy zachowaniu w/w warunkéw przechowywania produkt zachowuje swoje wia-
$ciwosci przez okres 12 miesiecy.

Ostrzezenia / Srodki ostroznosci

Po stwardnieniu produkt MASTERTOP P 610 nie stwarza zagrozenia dla zdrowia. Podczas uzywania produktu na-
lezy przestrzegac¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci: unika¢ wdychania oparéw oraz kontaktu produktu ze skorg.
Korzystac¢ z rekawic ochronnych oraz z okularéw ochronnych. Podczas pracy z produktem nie spozywac¢ positkéw, nie
pali¢ tytoniu oraz nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem!

Obowigzuje branzowa instrukcja postepowania z zywicami epoksydowymi Gospodarka budowlana 10/94 oraz wy-
tyczne dot. unikania wypadkéw w wyniku pozaréw i eksplozji oraz choréb zawodowych podczas stosowania dwu-
sktadnikowych zywic syntetycznych SUVA 1854.d. Zalecenia dotyczace szczegdlnych zagrozen i wskazowki bezpie-
czenstwa oraz zalecenia dotyczace transportu przedstawione zostaty w odpowiedniej karcie bezpieczenstwa.
Wskazowka: przedstawione informacje zgodne sg z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczenia, nie stano-
wig jednak zadnego zobowigzania z naszej strony. Prawo do zmian w ramach postepu technicznego oraz udoskona-
lania produktu zastrzezone. Przedstawione informacje stuzg jedynie opisowi produktéw i ustug i nie stanowig zadnej
gwarancji. Nabyweca nie jest zwolniony z obowigzku starannego sprawdzenia przez wykwalifikowany personel funk-
cji lub mozliwosci zastosowania produktow. Powyzsze dotyczy takze przestrzegania praw ochronnych osob trzecich.
Wymienienie nazw handlowych innych producentéw nie stanowi zalecenia oraz nie wyklucza mozliwosci zastosowa-
nia innych produktéw tego samego rodzaju.

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowania naszych produktéw sg zréznicowane. W informacjach o produktach mozemy podac tylko ogdine
wytyczne uzycia. Odpowiadajg one naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnos$ci i mozliwosci
zastosowania w przewidywanym celu. W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢ naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych
materiatach informacyjnych odpowiadamy tylko w razie razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub razgcego niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy
ewentualnych roszczen z tytutu ogéinych przepiséw o odpowiedzialnos$ci za produkt.

Woydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz z ukazaniem sie nowego wydania.

Stan sierpien 2006. Wydanie sierpien 2009.
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