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Czlonek Europe)skie] Unii Akceptac|l Techniczne] w Budownictwie - UEAtc
Cztonek - Obserwator Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6215/2003

Na podstawie rozporzgadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych | Administracji z dnia S
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat | kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

PCIl Augsburg GmbH, Piccardstrasse 11
86159 Augsburg, Niemcy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Masy samoniwelujace sie PCI-OSP 31 i PCI-USP 32
oraz srodki gruntujgce PCI-VG 1i PCI-VG 2

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, kiory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

| L DYREKTOR
Termin waznosci :

31 grudzien 2008 r. wiz Zastgpca Dyrektora
ds. Wspdipracy z Gospodarkg

4;'77 / /-9/7MZ : 7

mgr inz. Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, grudzien 2003 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6215/2003 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane,.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg masy samoniwelujgce sie 0 nazwach
handlowych PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 oraz $rodki gruntujgce o nazwach handlowych PCI-VG 1 |
PCI-VG 2.

Producentem wyzej wymienionych wyrobow jest firma niemiecka PCl Augsburg GmbH,
Piccardstrasse 11, 86158 Augsburg.

Masy samoniwelujace sie PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 wytwarzane sg w postaci suchych
mieszanek o szarej barwie. Przed uzyciem suche mieszanki zarabia sie woda w proporcji wagowe|
100 (mieszanka) : 26 (woda), co w praktyce oznacza, ze do zarobienia zawartosci 1 opakowania,
ti, 25 kg mieszanki nalezy uzy¢ 6,5 | wody. Orientacyjne zuzycie suchych mieszanek przy
wykonywaniu warstwy o grubosci 1 mm na powierzchni 1 m? wynosi 1,6 kg. Masy samoniwelujgce
sie produkowane sa na bazie cementéw specjalnych. W skiad obu wyrobow wchodzg rowniez
polimerowe dodatki modyfikujace.

Srodki gruntujace PCI-VG 1 i PCI-VG 2 sg dyspersjami wodnymi zywic syntetycznych.
Srodek gruntujacy PCI-VG 1 jest cieczg o barwie niebieskiej, natomiast Srodek PCI-VG 2 - cieczg
o barwie ciemno — z6#tej. Srodki gruntujgce stosuje sie w postaci nierozciericzonej.

Wiasciwosci techniczno - uzytkowe warstw wyrownujgaco — wygtadzajgcych wykonanych z
mas samoniwelujacych sie PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 na zagruntowanych podfozach podano w
p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Masy samoniwelujace sie i srodki gruntujgce, bedace przedmiotem niniejsze] Aprobaty
Technicznej ITB, przeznaczone s3 do wykonywania warstw wyréwnujgco — wygtadzajacych pod
posadzki, przy czym warstwy te moga byé wykonywane na podiozach betonowych |
anhydrytowych. Przed nalozeniem masy podioze powinno byC zagruntowane srodkiem
gruntujgcym PCI-VG 1 lub PCI-VG 2.
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Masa samoniwelujaca sie PCI-OSP 31 przeznaczona jest do wykonywania warstw
wyréwnujaco — wygtadzajgcych o grubosci od 0,5 do 5 mm, natomiast masa samoniwelujgca sie
PCI-USP 32 — do wykonywania warstw o grubosci od 0,5 do 15 mm.

Masy samoniwelujace sie |1 Srodki gruntujgce mogg byc stosowane tylko wewnatrz
pomieszczen w obiektach budownictwa ogodlnego | mieszkaniowego. Zakres ich stosowania
powinien odpowiadaé witasciwosciom okreslonym w tablicy 1.

Podtoza, na ktérych przewiduje sie zastosowanie mas samoniwelujacych sie powinny
osiagng¢ zatozone w projekcie parametry wytrzymatosciowe. Powinny by¢é ponadto
nieuszkodzone, suche, dobrze oczyszczone oraz pozbawione resztek powtok malarskich, srodkow
zmniejszajgcych przyczepnosé, luznych czastek, nalotow i pytow. Wilgotnos¢ podtozy | sposob jej
oznaczania powinny byc¢ okreslone w instrukcji Producenta.

Do wykonywania warstw wyrownujgco - wygtadzajgcych mozna przystgpic po
zakonczeniu wszystkich prac montazowych, instalacyjnych, tynkarskich i malarskich.

W pierwszej kolejnosci przygotowane podioze betonowe lub anhydrytowe nalezy
rownomiernie zagruntowaé odpowiednim srodkiem gruntujgacym i pozostawi¢ do wyschnigcia.

W celu uzyskania masy samoniwelujacej sig, gotowej do uzycia, nalezy do zimnej wody
zarobowej dodaé suchg mieszanke w proporcji okreslone] w p. 1 | wymieszac mechanicznie (czas
mieszania okoto 3 minut). Mase nalezy wyla¢c na zagruntowane, suche podioze w ilosci
pozwalajacej na osiggniecie projektowane] grubosci warstwy i rozprowadziCc w sposob okreslony w
instrukcji Producenta. Warstwy o grubosci powyze] 5§ mm powinny by€ odpowietrzane watkiem
kolczastym. W przypadku potrzeby uzyskania odpowiedniej grubosci warstwy wyrownujgco -
wygladzajacej] mozna mase nakfada¢ warstwami, z tym ze drugg warstwe nalezy nanosic na
jeszcze wilgotng warstwe pierwsza.

Podczas nakiadania wyrobdw, schniecia srodkdow gruntujgcych oraz utwardzania mas
samoniwelujacych sie najbardzie] wskazana temperatura otoczenia, materiatu i podtoza wynosi od
+15 °C do +25 °C. Mas samoniwelujacych sie nie powinno sie wylewac przy temperaturze nizszej
niz +10 °C.

Stosowanie wyrobow, bedacych przedmiotem niniejsze] Aprobaty Technicznej [TB,
powinno byé zgodne z projektem technicznym obiektu, instrukcjg Producenta, Aprobatg
Techniczng oraz wiasciwymi normami i obowigzujgcymi przepisami.

Przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie mas samoniwelujgcych sie i srodkow
gruntujgcych powinny by¢ przestrzegane wymagania bezpieczenstwa zdrowotnego, pozarowego |
ekologicznego zawarte w kartach charakterystyki substancji niebezpieczne] | preparatu
niebezpiecznegqo, tzw. kartach bezpieczenstwa wyrobu, opracowanych zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie Kart charakterystyki substancjl niebezpieczne) |
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 z 2002 r. poz. 1171).
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Pomieszczenia, w ktorych stosowane sg srodki gruntujgce i masy samoniwelujgce sie
powinny byc wietrzone. Pomieszczenia mozna uzytkowac dopiero po catkowitym zaniku zapachu.
Nie mozna wyrobami zanieczyszczac gleby, kanalizacji, zbiornikow wodnych i wéd biezacych.

Nabywcy mas samoniwelujacych sie PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 oraz srodkéw gruntujacych
PCI-VG 1 i PCI-VG 2 powinni otrzymac instrukcje, opracowang przez Producenta w jezyku
polskim, zawierajgca miedzy innymi:

e przeznaczenie | zakres stosowania wyrobu, zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczna,

e wymagania dotyczgce przechowywania i transportu wyrobu, przygotowywania podtoza,
przygotowania wyrobu do bezposredniego uzycia, technologii i warunkow wykonywania
warstw wyréwnujgco - wygtadzajacych oraz ich pielegnowania,

¢« warunki bezpieczenstwa (w tym bhp) i ochrony sSrodowiska.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcow stosowanych do wytwarzania mas samoniwelujgcych sie PCI-OSP 31
| PCI-USP 32 oraz srodkow gruntujgcych PCI-VG 1 i PCI-VG 2, a takze sposoéb ich sprawdzania i
odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i powinny byC okreSlone w systemie

zapewnienia jakosci Producenta.
3.2. Srodki gruntujace

Wiasciwosci techniczne srodkow gruntujacych PCI-VG 1 i PCI-VG 2 oraz dotyczgce tych

wiasciwosci wymagania i metody badan podano w tablicy 1.

Tablica 1

Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wediug

PCIVG 1 PCI-VG 2
3 <

1 Wyglad rzadka, rzadka, p. 9.6.1
nieprzezroczysta ciecz | nieprzezroczysta ciecz
o barwie niebieskiej, | o barwie ciemno-zéttej,
bez grudek, wytracen i | bez grudek, wytracen |
zanieczyszczen Zanleczyszczen
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Metoda badania
wediug

Poz. Wiasciwosci

Wymagania

PCI-VG 2
4

dobra zdolnosc do
rozprowadzania cienka,

dobra zdolnosC do
rozprowadzania

2 | Wiasciwosci robocze p. 5.6.2

rownomierng warstwg | cienkg, rownomierng
po podktadzie warstwa po podkiadzie
anhydrytowym za betonowym za pomocg
pomoca miekkiego miekkiego watka
watka piankowego pilankowego

3 | Gestos¢ objgtosciowa,

< 1,02 £ 5%
g/icm

1.01+5% PN-EN ISO 2811-

1:2002
PN-79/C-81519

4 | Czas wysychania (do 3 20 =30
stopnia wyschniecia),

min

3.3. Masy samoniwelujace sie i warstwy wyrownujgco — wygtadzajace

Wiasciwosci techniczne mas samoniwelujacych sie PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 (suchych
mieszanek i suchych mieszanek po zarobieniu woda) oraz wtasciwosci techniczno - uzytkowe
warstw wyréwnujaco — wygtadzajacych, a takze wymagania i metody badan dotyczace tych
wiasciwosci podano w tablicy 2.

Tablica 2

Metoda badania
wedlug

Wiasciwosci

PCI-USP 32
N 5

Sucha mieszanka

1 | Wyglad jednorodny, sypki proszek o jednolitej, szare| p. 5.6.1
barwie, bez zbrylen | obcych wirgcen

2 | Gesto$¢ nasypowa, kg/m’ 1160 + 10% 1180 + 10% PN-EN 1097-3:2000

3 | Strata prazenia, % >2 >1 ZUAT-15/VIILL.14

4’ | Zawartos¢ suchej 98,5 + 99,8 ZUAT-15/VI11.14

substanciji, %
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Wiasciwosci

Wymagania

Metoda badania

PCI-OSP 31 PCI-USP 32

wediug

3 4

)

5 | Skiad ziarnowy w stanie | PN-EN 933-1:2000
suchym, %:
ponizej 0,063 mm 50 = 55
ponizej 0,125 mm 658 + 63
ponizej 0,25 mm 93 = 88
ponizej 0,50 mm 95 = 100
ponizej 1 mm 100
Masa samoniwelujgca sie (sucha mieszanka bezposrednio po zarobieniu wodag)
6 | Wyglad jednorodna masa o konsystencji rozlewnej i p. 5.6.1
barwie szare|, bez grudek, zanieczyszczen
mechanicznych i Sladow oddzielajgcej sie cieczy |
7 | Wiasciwosci robocze dobra zdolnos¢ do samorozlewania sie i p. 5.6.2
rozprowadzania packg zgbkowang
8 |Lepkosg, s 10+£3 ZUAT-15/VIIl.14
g | Czas wigzania, min: PN-EN 196-3:1996
» poczatek > 80
« koniec < 200
10 | Rozlewnosé po 10 mini po > 20 ZUAT-15/ VI 14
24 h, cm
11 | Skurez liniowy, % <0,15 <0,10 BN-86/6781-02
przy grubosci warstwy przy grubosci warstwy
oS mm 15 mm
Warstwa wyrdwnujaco — wygtadzajgca
12 | Wyglad powierzchnia rowna, bez rys, spekan i pecherzy p. 5.6.1
13 | Wytrzymatos¢ na zginanie >8 PN-85/B-04500
po 28 dniach, MPa
14 | Wytrzymatos€ na sciska- > 20 PN-85/8-04500
nie po 28 dniach, MPa
16 | Przyczepnos¢ po 28 PN-85/B-04500
dniach do podtoza
zagruntowanego srodkiem
PCI-VG 1 lub PCI-VG 2,
MPa:
« Dbetonowego i cemento- > 0,8
wego
« anhydrytowego =04

)

**) bez warunku zapewnienia w trakcie badania wilgotnosci powyzej 90 %

wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie cbjeta badaniami typu i badaniami kontrolnymi
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3.4. Ocena higieniczna

Masy samoniwelujace sie¢ otrzymaty Atesty Higieniczne PZH o numerach
HK/B/0401/01/2003 (PCI-OSP 31) i HK/B/0722/01/2003 (PCI-USP 32). Srodki gruntujace

otrzymaty Atesty Higieniczne PZH o numerach HK/B/1170/01/2003 (PCI-VG 1) |
HK/B/0993/01/2003 (PCI-VG 2).

Zgodnie z wymaganiami wyzej wymienionych Atestéw Higienicznych na etykietach
wyrobéw powinny by¢é umieszczone odpowiednio: zalecenia dotyczgce sSrodkow ostroznosci
wedlug karty charakterystyki wyrobu (zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawnymi),
informacja, ze wyréb nalezy przechowywac w migjscu niedostgpnym dla dzieci oraz informacja, ze
pomieszczenia podczas i po zastosowaniu wyrobu nalezy wietrzy€ i mozna je uzytkowac dopiero
po zaniku zapachu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Suche mieszanki PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 oraz $rodki gruntujgce PCI-VG 1 i PCI-VG 2
powinny byé dostarczane w zamknigetych opakowaniach Producenta. Na kazdym opakowaniu
srodka lub suchej mieszanki powinna by¢ umieszczona trwata informacja w jezyku polskim,
zawierajaca co najmniej:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu i jego przeznaczenie zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczna ITB,

— cechy identyfikacyjne partii,

— date produkcii,

— mase netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— oznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 11 lipca 2002 r. w sprawie

oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U.

Nr 140 z 2002 r. poz. 1173),

— podstawowe zasady i warunki prawidlowego i bezpiecznego przechowywania, transporiu i
stosowania wyrobu, w tym wymagania Atestu Higienicznego PZH,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6215/2003,

— numer dokumentu dopuszczajacego wyréb do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie wediug p. 5.1,

— znak budowlany.
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Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byC zgodny z
Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U z
1998 r. Nr 113, poz. 728).

4.2. Przechowywanie

Wyroby, bedace przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, powinny bycC
przechowywane w zamknigtych opakowaniach Producenta, zgodnie z instrukcija Producenta.
Sposdb przechowywania i skiadowania wyrobéw powinien zapewniac niezmiennosc ich
wilasciwosci techniczno — uzytkowych. Opakowania nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem
mechanicznym, a opakowania wyrobéw PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 rowniez przed zawilgoceniem.
Czas sktadowania wyrobdw i warunki ich bezpiecznego i prawidtowego przechowywania powinny

by¢ podane w instrukcji Producenta.

4.3. Transport

Masy samoniwelujace sie i $rodki gruntujagce powinny byC transportowane zgodnie z
krajowymi przepisami transportowymi, wiasciwymi dla tego typu wyrobow i zgodnie z instrukcjg
Producenta. Opakowania z suchymi mieszankami nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. £adunek

powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowiane (Dz. U. nr 106 z 2000 r., poz.
1126) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu |
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng
AT-15-6215/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrgbnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci Iub
deklaracji zgodnosci z Aprobata.
Podstawg oceny zgodnosci s3:
1) zaktadowa kontrola produkgciji,
2) badania typu,
3) badania kontrolne gotowych wyrobow.
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Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujacg zaktadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobow, zgodnie z ustalonym w p. 5.4,
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-6215/2003. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb spelnia kryteria oceny zgodnosci, Kazda partia wyrobow powinna
by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfikujgca.
Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata.

5.2. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje | sprawdzenie surowcow i sktadnikow

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedtug zasad |
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych
wiasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badania typu s badaniami potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci techniczno -
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Badania typu mas samoniwelujacych sie i warstw wyréwnujgco — wygtadzajgcych
obejmuja:
a) rozlewnosc,
b) skurcz liniowy,
C) przyczepnosc,
d) wytrzymatosc na zginanie,
e) wytrzymatosc na sciskanie.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjne] stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci

techniczno - uzytkowych wyrobu, moga by¢ wykorzystane w ocenie zgodnosci jako badania typu.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badari kontrolnych obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmuijg sprawdzenie:
A. mas samoniwelujgcych sie w zakresie:
a) wygladu suche] mieszanki i masy,
b) gestosci nasypowej,
Cc) lepkosci,
d) rozlewnosci.
e) wiasciwosci roboczych.
B. Srodkéw gruntujgcych w zakresie:
a) wygladu,
b) gestosci objetosciowe;,
c) wiasciwosci roboczych,

d) czasu wysychania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) skfadu ziarnowego,
b) c¢zasu wigzania,
c) straty prazenia,
d) skurczu liniowego,
e) przyczepnosci do podtoza,
fy wytrzymatosci na zginanie,
g) wytrzymatosci na sciskanie.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na probkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwosc badan kontrolnych

Badania biezgce powinny byC wykonywane dla kazdej partii wyrobu. WielkosC partii wyrobu
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Metody badan wyrobdow, bedacych przedmiotem niniejsze] Aprobaty Technicznej ITB,
nalezy przyja¢ zgodnie z tablica 1 kol. 4. Otrzymane wyniki nalezy porownac odpowiednio z
wymaganiami podanymi w kol. 3 tej tablicy.

W czasie przygotowywania wyrobow do badan, wykonywania probek, ich utwardzania i
przeprowadzania badan powinny by¢ zapewnione (o ile normy nie stanowig inaczej) nastepujace

warunki cieplno-wilgotnosciowe:
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— temperatura otoczenia: 20 £ 2°C,
— wilgotnosc¢ wzgledna powietrza: 65 £ 5%.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny suchej mieszanki,
masy w postaci nieutwardzonej i utwardzonej oraz $rodka gruntujgcego nalezy sprawdzac przez
ogledziny przy $wietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci okoto 30 cm. Waga probki
suchej mieszanki powinna wynosic¢ okoto 0,5 kg.

5.6.2. Sprawdzenie wiasciwosci roboczych. Wiasciwoséci robocze srodkow gruntujacych
nalezy sprawdza¢ poprzez natozenie $rodka, zgodnie z technologig, na przygotowane podioze
betonowe i anhydrytowe. Wiasciwosci robocze mas samoniwelujacych si¢ nalezy sprawdzac
poprzez natozenie warstwy masy na zagruntowang probke poditoza betonowego | anhydrytowego.
Masa powinna byé nakiadana zgodnie z technologig jej stosowania, przy uzyciu packi zabkowane|.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normami PN-ISO 8213:1998 i PN-EN ISO
15528:2002.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6215/2003 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é mas samoniwelujacych si¢ PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 oraz srodkow gruntujacych
PCI-VG 1 i PCI-VG 2 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu | powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-
6215/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci Iub
deklaracji zgodnosci z Aprobata.
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6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow

korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne).

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
orawidlowa jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe Ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie mas samoniwelujacych sie PCI-OSP 31 |
PCI-USP 32 oraz $rodkéw gruntujgcych PCI-VG 1 i PCI-VG 2 nalezy zamieszczac informacje o
udzielonych tym wyrobom Aprobacie Technicznej [TB AT-15-621 5/2003.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6215/2003 jest wazna do dnia 31 grudnia 2008 r.

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli e
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z
odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-85/B-04500
PN-79/C-81518

PN-EN 196-3:1996

PN-EN 933-1:2000

PN-EN 1097-3:2000

BN-86/6781-02
PN-EN ISO 2811-1:2002

PN-ISO 8213:1999

PN-EN ISO 15528:2002
ZUAT-15/VIIL14

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymaitosciowych
Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschnigcia | czasu
wysychania

Metody badania cementu. Oznaczanie czasow wigzania i statoscl
objetosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci Kruszyw.
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Masy podfogowe. Plastidur

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czgs¢ |. Metoda
piknometryczna

Produkty chemiczne stosowane w przemys$le. Pobieranie probek.
State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkow do bryf
Farby, lakiery i surowce do farb i lakierow. Pobieranie probek
Samoniwelujace sie masy cementowe pod posadzki

Sprawozdania z badan ITB, raporty i oceny

1. Badania laboratoryjne mas samoniwelujacych sie PCI-OSP 31 i PCI-USP 32 oraz Srodkow
gruntujgcych PCI-VG 1 i PCI-VG 2 dla potrzeb aprobacyjnych, Nr pracy: NT-701/A/03 (LT-
1110/03/1 i LT-1110/03/2), Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych |TB

2. Opinia Specjalistyczna NT-3/A-35/RT/154/03, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych [TB

3. Atesty Higieniczne Nr HK/B/0722/01/2003, HK/B/0401/01/2003, HK/B/0S93/01/2003 i
HK/B/1170/01/2003 wydane przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie



